UDDEHOLM UNIMAX

KESTAA KUUMA




Uddeholm Unimax on monikayttdinen teras tyovalineiden ja

koneenosien valmistukseen

Uddeholm Unimaxin mikrorakenne karkaistuna ja paastettyna sisdltdaa erittdin vahan kuonasulkeumia, eika juuri lainkaan
priméidrikarbideja, minka ansiosta Uddeholm Unimax sietdd rajujakin iskuja. Terdksen alhainen 0,5 %:n hiilipitoisuus
kertoo suuresta sitkeydestd. Suurin kovuus 58 HRC tarjoaa mm. hyvit lankasahattavuus- ja pinnoitusominaisuudet. Hyva

pintakasiteltivyys tekee Unimaxista erinomaisen perusaineen erityyppisille pinnoitteille.

UDDEHOLM UNIMAX KUUMATYOSTOSSA

Maailman johtavimpiin autoteollisuuden alihankkijoihin
kuuluva yritys valmistaa ajoneuvojen komponentteja, mm.

kuumataottuja nivelkuppeja.

Taontatyokalussa on kiytetty kahta materiaalia: Wr.N. 1.2367
tyypin terastd (kovuus 51-53 HRC) ja Uddeholm Unimaxia
(kovuus 53-55 HRC). Tyolampétila on 1050 °C. Tyévilineen
halkaisija on 78—170 mm ja pituus noin 225 mm.

Tuotannon tavoitetasoksi asetettiin 8000 kpl. Tahan mennessa
saadut tulokset osoittavat Uddeholm Unimaxista valmistetun
tyovilineen kestaneen 30 % pidempidin vertailumateriaaliin
nahden.
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UDDEHOLM UNIMAX KYLMATYOSTOSSA

Kierritysteollisuudessa materiaalia kisitellddn useilla eri
menetelmilld. Esimerkiksi metalliromu leikataan ennen
paalausta. Autonrenkaat pilkotaan ja murskataan. Leikkaaviin
teriin kohdistuu voimakasta repivii ja hankaavaa kulutusta,
joten niiden materiaalilta vaaditaan hyvai sitkeyttd, suurta
kovuutta ja lujuutta.

Uddeholm Unimaxista valmistetut terit ovat osoittautuneet
kestaviksi sekd metallin ettd autonrenkaiden kasittelyssa.

Kuumataontamuotin pesd.
Materiaali: Uddeholm Unimax

Kuumataontamuotin keerna.
Materiaali: Uddeholm Unimax

Rengasmurskain. Terd-
materiaali: Uddeholm Unimax

Metalliromu leikataan ennen
paalausta Uddeholm Unimaxista
valmistetuilla terilld.



